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ASi-5 BEI SPAX: (ZUKUNFTS-) SICHERE
LOSUNGEN

Nicht nur die Kunden von SPAX, dem weltweit fithrenden Hersteller von Schrauben und Verbindungstech-
nik, vertrauen bei ihren Projekten auf Haltbarkeit, Sicherheit, Qualitdt und Anwenderfreundlichkeit. Auch
fiir das Unternehmen selbst sind das genauso elementare Faktoren wie Zukunftssicherheit — vor allem
dann, wenn es um die Maschinen geht, mit denen es seine Produkte herstellt. Nicht zuletzt deshalb hat
sich der hausinterne Maschinenbau von SPAX, der die Produktionsmaschinen - vor allem Pressen und
Walzen - wartet und erneuert, fiir ASi und ASi-5 Losungen und Bihl+Wiedemann als Partner entschieden.

Bilder: SPAX International GmbH & CO. KG

Die SPAX International GmbH & CO. KG gehort zur Unternehmensgruppe ALTENLOH, BRINCK & CO und ist Spezialist fiir moderne Verbin-
dungstechnik. Der Name SPAX steht seit iber 50 Jahren nicht nur fiir ,SPAnplatten-Schrauben mit X-Schlitz*, sondern auch flir Qualitat
»Made in Germany*“. Rund 500 Mitarbeiter sorgen im Raum Ennepetal, Nordrhein-Westfalen, dafiir, dass hier taglich bis zu 50 Milionen
Schrauben hergestellt werden und dass das Unternehmen mit den markanten griinen Packungen Marktfiihrer in Europa und eine Pre-
miummarke auf der ganzen Welt ist.

Jeder kennt sie, die SPAX-Schraube, die es in unzahligen Varianten und GréBen gibt. Aber wie und mit welchen Maschinen wird sie produ-
ziert? Der Herstellungsprozess einer SPAX-Schraube beginnt mit der Abldngung des Ursprungsmaterials von einem gerollten Drahtcoil. In
einer Presse wird anschlieBend der Kopf der Schraube durch Stauchen und Pressen erzeugt. Dabei wird auch der sogenannte Kraftangriff
festgelegt, also beispielsweise der Kreuzschlitz. AnschlieBend werden in einer Walze das Gewinde und die Spitze auf den sogenannten
Pressnagel gewalzt. Zum SchluB wird die Schraube dann noch gehartet und veredelt, bevor sie ihren Weg zum Kunden antreten kann.
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SPAX setzt fiir die Herstellung von Schrauben eine Vielzahl von gleichen oder ahnlichen Maschinen ein.

Qualitat mit (Zukunfts-)Sicherheit: Retrofit mit AS-Interface von Bihl+Wiedemann fiir Pressen und Walzen

SPAX setzt bei der Produktion seiner Schrauben eine Vielzahl von gleichen oder ahnlichen Maschinen ein — Pressen und Walzen, die
héufig schon aus den 1970er und 1980er Jahren stammen, vom Maschinenkérper her aber so robust und solide sind, dass sie regel-
maBig mechanisch und elektronisch tberholt werden, um sie so auf den jeweils neuesten technologischen Stand zu bringen. Daftir hat
das Unternehmen einen eigenen Maschinenbau, der das Retrofit mit eigenem Personal umsetzt und jedes Jahr zwischen acht und zwolf
Maschinen {iberholt.

Da es sich bei den Pressen und Walzen um Maschinen handelt, von denen eine Gefahr fiir die an ihnen arbeitenden Mitarbeiter ausgehen
kann, spielt das Thema Maschinensicherheit schon von Beginn an eine wichtige Rolle. Im Vergleich zu den 1970er und 1980er Jahren, wo
beispielsweise noch mit Zwei-Hand-Relais gearbeitet wurde, haben sich die sicherheitstechnischen Anforderungen zwischenzeitlich er-
heblich gedndert. Deshalb war man bei SPAX schon vor iiber zehn Jahren auf der Suche nach einer Losung, wie man die Sicherheitstech-
nik so losen kann, dass sie den modernen Anforderungen entspricht, dass sie zukunfts- und erweiterungsfahig ist und dass sie moglichst
wenig Platz in Anspruch nimmt — denn Platz ist allein bei etwa 70 bis 80 Pressen und den dazugehorigen Schaltschrénken ein entschei-
dendes Kriterium. Flindig geworden ist man bei Bihl+Wiedemann, dem Spezialisten fiir Automatisierungslésungen mit AS-Interface und
ASi Safety at Work . Das Mannheimer Unternehmen hat Sascha Roloff, Leiter Instandhaltung bei SPAX, und sein Team nicht nur mit seinen
Losungen flir die Sicherheitstechnik und die einfache Verdrahtung von Standardsignalen tiberzeugt, sondern vor allem durch die kompe-
tente Betreuung vor Ort und durch den technischen Support. ,Uns wurde damals schnell klar, dass bei Bihl+Wiedemann im AuBendienst
keine Verkaufer, sondern Anwendungstechniker arbeiten“, so Roloff. ,, Da hatten wir von Anfang an bei allen Fragen und Entscheidungen
kompetente Unterstiitzung und haben in relativ kurzer Zeit eine Losung entwickelt, die unsere Anforderungen perfekt abgebildet hat.“

Safety first — eine Losung fiir viele Maschinen

Bei den eingesetzten Maschinen von SPAX spielt die Sicherheitstechnik an verschiedenen Stellen eine wichtige Rolle. Direkt an der
Maschine ist es wichtig, dass das Bedienpersonal Schutztiiren und Abdeckungen nur dann 6ffnen kann, wenn keine gefahrbringende
Bewegung mehr stattfindet. Das garantiert zum einen der Aktive Verteiler ASi Safety (BWU3565) in IP67, der direkt an der Maschine an-
gebracht ist und mit dem der sichere Tiirschalter einfach, schnell und sicher iiber das Profilkabel in das ASi Netzwerk integriert werden
kann. Zum anderen erfolgt eine sichere Uberwachung von Stillstdnden. Diese wird entweder iiber einen Safety Basis Monitor (BWU2700
bzw. BWU2852) oder ein Safety Gateway von Bihl+Wiedemann realisiert, die jeweils im Schaltschrank montiert sind. Weitere sicherheits-
technische Aufgaben, die ebenfalls (iber das ASi Safety Gateway geldst werden, sind die Zwei-Hand-Bedienung der Pressen und Walzen
sowie die Anbindung von Not-Halt-Tastern.

Fiir SPAX hat die Sicherheitstechnik iiber ASi Safety at Work — abgesehen von der einfachen, flexiblen und kostenglinstigen Verdrahtungs-
technik — mehrere Vorteile. Da ein GroBteil der Pressen bzw. Walzen nahezu identisch ist und sich nur durch Sonderausstattung unter-
scheidet, die separat freigeschaltet werden kann, ist die Losung von einer Maschine auf die andere iibertragbar. Das bedeutet erstens,
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dass fiir alle Maschinen in der Regel die gleichen Produkte mit der gleichen Funktionalitat an der gleichen Stelle eingesetzt werden
konnen. Das bedeutet zweitens, dass Schaltschranke schon vorab komplett aufgebaut und gestestet und somit schon funktionstiichtig
eingelagert werden kénnen. Wenn eine Maschine dann mechanisch und elektronisch iiberholt worden ist, kann der Schaltschrank direkt
angeschlossen werden, was eine Menge Zeit spart. Das bedeutet drittens, dass auch das Safety-Programm fiir eine Maschine, das ein-
mal in der Software-Suite ASIMON360 von Bihl+Wiedemann angelegt worden ist, ohne groBen Anderungsaufwand einfach fiir andere
Maschinen kopiert werden kann. Und das bedeutet viertens, dass es die Mitarbeiter, die fiir die Wartung und Modernisierung der Pressen
und Walzen zusténdig sind, etwa bei der Storungssuche méglichst einfach haben. Warum? Weil sie ihr in regelmaBigen Schulungen mit
dem AuBendienst von Bihl+Wiedemann erworbenes Wissen iiber ASi und ASi Safety von einer Maschine direkt auf eine andere (ibertragen
konnen. ,Die Zusammenarbeit, die wir hier in der E-Werkstatt von SPAX mit den Kollegen von Bihl+Wiedemann haben, ist schon etwas
ganz Besonderes*, sagt Sascha Roloff. ,Egal, ob wir hier die Mitarbeiter in Bezug auf AS-Interface zusammen auf den neuesten Stand
bringen, gemeinsam an der besten Losung fiir uns tiifteln oder neue Entwicklungen testen — ein solches partnerschaftliches Miteinander,
das von beiden Seiten so gelebt wird und das uns so nach vorne bringt, haben wir so kein zweites Mal.“

Nicht in
laufende Maschinen

ﬂleuen

Presse mit Schaltschrank.

Neben der Sicherheitstechnik war die Uberwachung von Druck, Temperatur und Durchfluss ein zweites Thema, das iiber AS-Interface
gelost wurde. Gerade bei Pressen und Walzen, wo es wichtig ist, dass die Maschine immer ausreichend gedlt ist, um effizient zu funktio-
nieren und keinen Schaden zu nehmen, miissen diese Parameter stindig kontrolliert werden. Hier hat man sich zu Beginn der Zusam-
menarbeit entschieden, dafiir ASi Digitalmodule von Bihl+Wiedemann einzusetzen, weil man sie parallel zur Sicherheitstechnik auf der
gleichen ASi Leitung nutzen und iiber das gleiche ASi Gateway (iberwachen konnte.
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Sicherheitstechnik im Schaltschrank: ASi Safety Gateway (links) und Safety Basis Monitore (Mitte) von Bihl+Wiedemann.
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ASi-5 und OPC UA: Ready fiir Predictive Maintenance und Industrie 4.0

Wie vorausschauend die Entscheidung war, die Sicherheitstechnik und die Uberwachung von Druck, Temperatur und Durchfluss mit AS-
Interface zu l6sen, hat sich im Jahr 2019 gezeigt. Damals hatte man sich bei SPAX dafiir entschieden, die Produktion Industrie-4.0-fahig
machen zu wollen. In diesem Zusammenhang wurde auch die Instandhaltung von SPAX beauftragt, ein Konzept zu entwickeln, wie man
die Pressen und Walzen fiir Predictive Maintenance, also eine vorausschauende Wartung, ,ready” machen kénnte. Ziel sollte es sein, aus
den Maschinen mehr Informationen ber deren Zustand zu bekommen und diese Daten (iber ein standardisiertes Protokoll einer IT-Lo-
sung zuzufithren, um daraus den aktuellen Zustand der Maschine und gegebenenfalls entsprechende Handlungsempfehlungen ableiten
zu konnen. Und das im Idealfall mit moglichst geringen Veranderungen an der bestehenden Ausstattung der Pressen und Walzen und
ihren Schaltschranken. Nach intensiven Gesprachen und Tests wurde zusammen mit Bihl+Wiedemann eine Losung erarbeitet, mit der fast
alle formulierten Anforderungen realisiert werden konnten. Mit dazu beigetragen hat zum einen, dass Ende 2018 mit ASi-5 die neueste
AS-Interface Generation auf den Markt kam, die abwartskompatibel zu allen vorherigen ASi Generationen ist und die tiber die notwen-
dige hohe Datenbandbreite sowie kurze Zykluszeiten verfiigt, um auch die Daten von 10-Link-Sensoren zu tibertragen. Zum anderen

hat Bihl+Wiedemann zwischenzeitlich alle seine neuen ASi Gateways mit einer OPC-UA-Schnittstelle ausgestattet, mit der Daten an der
Steuerung vorbei direkt der IT zur Verfligung gestellt werden konnen.

Aktiver Verteiler ASi Safety (BWU3565) in IP67 fiir die einfache, schnelle und sichere Integration eines Tiirschalters (iber das Profilkabel in das ASi Netzwerk.

Fiir die Pressen und Walzen von SPAX bedeutet das im Detail: die komplette Sicherheitstechnik kann so belassen werden wie sie vorher
war, es muss lediglich das bisherige ASi Safety Gateway durch das ASi-5/ASi-3 PROFINET Gateway (BWU3863) mit integriertem Sicher-
heitsmonitor und OPC UA Server ersetzt werden. Der hierfiir anfallende Konfigurationsaufwand ist duBerst gering. Und anstelle der ASi
Digitalmodule werden jetzt die ASi-5 Module (BWU4067) mit integriertem 10-Link Master mit vier Master Ports eingesetzt, an die die bis-
her schon in der Maschine verbauten 10-Link fahigen Sensoren fiir Druck, Temperatur und Durchfluss angeschlossen und ebenfalls {iber
die Software ASIMON360 parametriert werden. Durch diese wenigen und einfachen Anderungen ist nun eine vorausschauende Wartung
mdglich, weil von den angeschlossenen 10-Link Devices nicht mehr nur digitale Werte, sondern auch Prozess- und Diagnosedaten zur
Verfligung stehen, die tiber den OPC UA Server im ASi-5/ASi-3 Gateway an die IT ibertragen werden. So kann SPAX zum Beispiel friihzei-
tig erkennen, ob und wie sich Druck, Temperatur und Durchfluss verandern, und bei Bedarf schnell reagieren, um teure Stillstandszeiten
der Maschine oder gar Beschéadigungen zu vermeiden.

Bereits 2020 hat SPAX begonnen, die ersten Maschinen entsprechend der gemeinsam gefundenen Losung ,ready for Predictive Main-
tenance‘ zu machen, und seitdem geht der Umbau der Pressen und Walzen schrittweise voran. Und nach der bisher so erfolgreichen
Zusammenarbeit steht fiir Sascha Roloff bereits heute fest: ,Auch beim nichsten groBen Projekt, wo es um Robotik-Anwendungen geht,
setzen wir wieder auf die Losungen unseres Partners Bihl+Wiedemann®.
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Prozess- und Diagnosedaten von I0-Link Sensoren fiir Druck, Temperatur und
Durchfluss konnen jetzt (iber ASi-5 fiir eine vorausschauende Wartung genutzt
werden.
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Die Einbindung von 10-Link Sensoren erfolgt iiber die ASi-5 Module mit integrier-
tem 10-Link Master mit vier Master Ports von Bihl+Wiedemann.
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